


SOLUÇÃO:
O departamento de engenharia, junto ao 
representante técnico regional, 
elaboraram um estudo técnico, 
customizando dimensionalmente o 
modelo HENFLUID HAFF 500 RG á base 
de acionamento. Esta solução contribuiu 
para a redução de custos do cliente
com adaptações desnecessárias da 
aplicação, além de agregar benefícios da 
utilização de água como fluídopropulsor.
Devido ao desempenho do novo 
Acoplamento Hidrodinâmico, o trabalho 
está sendo disseminado a outros 
acionamentos com problemas 
semelhantes localizados na planta.

BENEFÍCIOS DA NOVA APLICAÇÃO:
• Preservação do meio ambiente, uma 
vez que fica eliminada a possibilidade de
contaminação do ambiente por óleo 
mineral.
• Fácil reposição do fluido de trabalho.
• Redução do estoque de óleo mineral 
ecustos de manutenção.
• Eliminado o risco de contato humano 
com óleo mineral.
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